I

Aspekty ekologiczne
i ekonomiczne

przejscia z pracy z polisulfidami (PS) na
prace z poliuretanami (PU) oraz techniczna
mozliwos¢ przestawienia maszyn

Szkto uzyte do produkgcji szyby zespolonej stanowi gtdwny koszt - jest to mniej
wiecej 60% wartosci catego pakietu. Drugie miejsce ze wzgledu na koszt zajmuje
uszczelniacz wtérny — do 30%. W zwigzku z tym, aby obnizy¢ koszt wtasny produkgji
szyb zespolonych, a co za tym idzie — zwiekszy¢ ich konkurencyjnosci na rynku,
bardzo istotne jest zmniejszenie wydatkow na uszczelniacz wtorny. Ma to jednak
sens tylko wéwczas, gdy nie wptywa to na obnizenie jakosci szyby zespolone;.
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asy poliuretanowe (w GRAN POLSKA
M jest to JOD 32) oraz polisulfidy cechu-

ja podobne wiasciwosci — bardzo do-
bra odpornos¢ na przenikanie wilgoci oraz na
dyfuzje argonu. Zfacza wykonane z tych mas
s trwate i odporne na starzenie. W przypadku
stosowania na przerobionej ,tiokolarce: poliu-
retanowego dwusktadnikowego uszczelniacza
koszt wtasny szyby zespolonej znaczaco sie
zmniejsza, przy czym nie wptywa to na pogor-
szenie jakosci jej hermetyzacji oraz zmniejsze-
nie czasu jej uzytkowania.

Srednia réznica w kosztach pomiedzy PS
i PU uszczelniaczem na catym swiecie wynosi
ok. 15-20% na korzys¢ PU. WezZmy po uwage
przyktadowo produkcje szyb zespolonych
z rocznym zapotrzebowaniem na uszczelniacz
wtérny na poziomie 100 000 | - jest to ok. 455
zestawdéw na rok. Stosujac uszczelniacze PU
zamiast PS oszczednos¢ kosztéw wiasnych wy-
nosi 20%, co jest rowne okoto 20 000 | PS (ok.
90 zestaw6w na rok).
« Oszczednosci przedstawione w liczbach
wygladaja znaczaco. Zaktadajac, przykta-
dowo, réznice w kosztach uszczelniaczy

0,5 €/1, to oszczednos¢ roczna przedsiebior-
stwa wykorzystujgcego uszczelniacz PU
wynosi okoto 50 000 €.

+ Oczywiscie im wieksza produkcja przed-
siebiorstwa, tym bardziej znaczace sa
oszczednosci wynikajace ze stosowanie
poliuretanowego uszczelniacza wtérnego
w poréwnaniu ze stosowanym przez przed-
siebiorcow polisulfidami.

+ Najwieksze europejskie zaktady specjali-
zujace sie w masowej produkgji szyb ze-
spolonych stosuja poliuretanowy uszczel-
niacz wtérny i — tylko w drodze wyjatku
— polisulfidowy.

Ekologiczne korzysci stosowania
proekologicznej masy poliuretanowej
bez zawartosci rteci

Przejscie z pracy z PS na PU wiaze sie
nie tylko ze znacznymi oszczednosciami
kosztéw wtasnych produkcji, ale réwniez
z korzyscia ekologiczna w postaci stosowa-
nia przyjaznego $rodowisku oraz ludziom
uszczelniacza wtérnego. Wiele dostepnych
obecnie na rynku uszczelniaczy wtérnych PS
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oraz PU, ktére mozna okresli¢ jako konkuren-
cyjne wobec JOD-32 zawierajg sktadniki, ktére
mozna uznac za szkodliwe dla srodowiska. Ich
produkcja opiera sie przewaznie na kompo-
nentach polisulfidowych, zmodyfikowanych
srodkach chemicznych i mineralnych oraz na
zmodyfikowanych rudach zelaza. Produkty te
sg szkodliwe dla zdrowia cztowieka ze wzgle-
du na obecnos¢ metali ciezkich i zwigzkow
polisulfidowych. W stosowanej przez firme
GRAN Polska technologii produkcji masy kle-
jaco- uszczelniajacej JOD-32 sktadniki metali
ciezkich zostaty wyeliminowane. Produkt nie
zawiera w swoim sktadzie substancji lotnych,
toksycznej rteci oraz rozpuszczalnikéw, dzieki
czemu wolny jest od wydzielania szkodliwych
oparéw, przez co nie jest wymagane stosowa-
nie masek ochronnych oraz dodatkowej wen-
tylacji przy produkgji szyb zespolonych.

Techniczne mozliwosci przerobienia
polisulfidowej wyttaczarki
»Tiokolarki” na prace z uszczelniaczem
poliuretanowym ze sktadnikiem ,,B”

w konsystencji pasty lub ptynu.



Ekstruder - specjalne urzadzenie przezna-
czone i stosowane do aplikacji dwusktadniko-
wego uszczelniacza w procesie hermetyzacji
obwodu wtérnego szyb zespolonych. Tego
typu urzadzenie stosuje sie dla kazdego ro-
dzaju uszczelniaczy: polisulfidowych, poliure-
tanowych z ciektym oraz w konsystencji pasty
sktadnikiem B oraz silikonowych dwusktadni-
kowych uszczelniaczy.

Przerobienie tiokolarki nie sprawia wiek-
szych komplikacji, wymaga jednak doktadno-
$ci i precyzji w pracy mechanika. Urzadzenie
(ekstruder) powinno by¢ doprowadzone do
idealnego stanu (uszczelnienie pomp, dozow-
nika, wymiana zuzytych, startych czesci na
nowe itd.) Posiadajac nowe i oryginalne cze-
$ci zapasowe, mechanik majacy odpowiednie
doswiadczenie i wiedze moze z powodzenie
wykonac te prace.

Oczywiscie, nalezy wzig¢ takze pod
uwage to, ze polisulfidowe i poliuretano-
we uszczelniacze nie sg ze soba zgodne ze
wzgledu na ich skfadniki chemiczne. Oprécz
tego tolerancja dozowania poliuretanowego
uszczelniacza wynosi 10%, a polisulfidowe-
go - 20%, dlatego wszystkie systemy urza-
dzenia powinny by¢ doktadnie oczyszczo-
ne (przeptukane) z resztek polisulfidowego
uszczelniacza. Proces ten wymaga petnej lub
czesciowej rozbidrki weztéw, podczas ktdrej
ujawnia sie zuzyte czesci, ktére wymagaja
wymiany. Czesci te powinny by¢ wymienio-
ne na oryginalne, posiadajace gwarancje
trwatosci.

Wymiany wymagaja takze przewody
wysokiego ci$nienia, ktérych z reguty nie

ma jak dobrze oczysci¢
z polisulfidow. Jedli jest
to konieczne, wyjscio-
we urzagdzenie mie-
szalnika wyposaza sie
w dodatkowa grupe spi-
rali mieszania.
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nasi partnerzy przeprowadzaja takze przepro-
gramowanie komputera na prace z,nowym”
materiatem - wykonuje sie doktadne nasta-
wienie dozowania sktadnika,B’, przeprowadza
sie testy na przyczepnos¢ do szkta i aluminium,
czas wigzania itd. Obowigzkowym punktem
jest przygotowanie pracownikéw do pracy
z,nowym” materiatem, przekazanie zalecen
dotyczacych korzystania z urzadzenia. W maga-
zynie u naszych partneréw zawsze znajduja sie

niezbedne oryginalne czesci zapasowe.

Ustugi dotyczace przerobienia urzadzen
mozna zamoéwic bezposrednio u nas. Nalezy
pamieta¢, ze w zaleznosci od modelu i zuzy-
Cia urzadzenia, cena za przerobienie urzadzen
bedzie inna, jednak zawsze wspétmierna
z oszczednosciami, jakie daje firmie przejscie
na hermetyzacje szyb zespolonych poliureta-
nowym uszczelniaczem. |

Bezrteciowa poliuretanowa masa klejgco -
uszczelniajgca do produkcji szyb zespolonych

gran polska

Sroka & Sroka Sp. Jawna
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Nie zawiera deficytowego
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Nie zawiera szkodliwych
rozpuszczalnikow
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Nie zawiera toksycznej

rteci
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